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m ProdStart

systemy zarzadzania produkcja

Opis systemu
Warszawa 2024

Korzysci z wdrozenia systemu ProdStart

Najwiekszg zaletg korzystania z witasciwego oprogramowania wsparcia produkcji jest odzyskanie
czasu pracownikéw, ktdry codziennie poswiecajg na czynnosci inne niz wykonywanie zadan

produkcyjnych. Ponizsza tabela przedstawia szacunkowe oszczednosci czasu pracy

Codzienne
sprawdzenie zadan
produkcyjnych

Weryfikacja czy stan
czesci pozwala na
biezgcg produkcje

Aktualizacja standéw
magazynowych w
trakcie produkgcji

Bez systemu

Odszukanie papierowego lub elektronicznego
dokumentu z harmonogramem produkcji.
Ustalenie ktére zadanie przypada mi na dzis.
Rozmowa z przetozonym rozdzielajgcym
zadania.

15 minut dziennie

Samodzielne sprawdzenie w magazynie,
rozmowa z magazynierem, przeglad wtasnego
magazynka podrecznego. Sprawdzenie czy

brakujgce elementy sg na stanie inny
pracownikéw.

15 minut dziennie

W trakcie wykonywania kolejnych zadan

pracownik odpisuje zuzyte czesci, lub musi to
podsumowacd na zakonczenie dnia.
10 minut

z ProdStart

Zalogowanie sie do systemu.
Biezgce zadanie widoczne jest w
gtéwnym panelu.

1 minuta dziennie

Brakujgce podzespoty zaznaczone
sg kolorem czerwonym w panelu
Magazyn. Jednoczesnie wskazane
jest miejsce z ktorego moze je
pobrac.

1 minuta dziennie

System automatycznie zdejmuje
wtasciwg liczbe podzespotéw ze
stanu magazynu.

1 minuta dziennie

30 minut - 3 minuty =27 minut oszczednosci dziennie

Dla 20 pracownikdéw to oszczednos¢ 9 godzin dziennie

czyli ponad jeden caty etat

Powyzsza kalkulacja nie uwzglednia czasu na obliczanie zapotrzebowania oraz
zamawianie czesci ktory to rowniez istotnie zostaje skrocony z wykorzystaniem
ProdStart. W zaleznosci od skali produkcji moze to by¢ 1 do 5 dni w miesigcu
zaoszczedzone kadrze zarzadzajgcej.
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1. Zastosowanie

System ProdStart w celu efektywnego wsparcia uzytkownikéw, przy jednoczesnym zachowaniu
tatwosci obstugi, dostosowany jest do okreslonej formy produkcji oraz organizacji pracy.

Najlepiej sprawdzi sie w firmach charakteryzujgcych sie:

e produkcjg wielu réznych produktow lub wielu wersji produktu

e produkty sktadajg sie z podzespotéw i pétproduktéw zamawianych od dostawcéw
zewnetrznych oraz produkowanych wewnetrznie

e produkty wytwarzane sg na zamdwienie i dostarczane wedtug harmonogramu

e system zapewnia wsparcie w zarzadzaniu rozproszonym magazynem np. gdy pracownicy
przechowujg czes¢ podzespotdow w magazynkach podrecznych

e system projektowany jest dla firm zatrudniajgcych od 5 do 50 pracownikéw produkcji

Przyktadowo: doskonale sprawdzi sie u producentéw mato seryjnych urzadzen elektronicznych,
producentéw maszyn na zamowienie, producentow ztozonych konstrukgji itp.

2. Wdrozenie

System ProdStart dostepny jest jako ustuga realizowana przez Internet i przeglagdarke Internetowg w
systemie abonamentowym Saa$ (Software as a Service).

Korzystanie z systemu mozna rozpoczg¢ natychmiast po stworzeniu konta firmy i uzyskaniu dostepu
do konta z uprawnieniami administratora.

W dalszej kolejnosci administrator tworzy konta dla pozostatych pracownikéw. Uzytkownicy w miare
potrzeb definiujg podzespoty oraz sktadajgce sie z nich produkty. Nastepnie mozna juz wypetniaé
harmonogram produkcji zdefiniowanych elementéw oraz korzystac z pozostatych funkcji systemu.
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3. Podstawowe funkcje

3.1 Harmonogram produkcji

Panel Planowanie umozliwia zdefiniowanie zadan produkcyjnych uporzagdkowanych w projekty i
zaplanowanie ich w czasie.

Moga to by¢ gotowe produkty dostarczane do klientow lub pétprodukty niezbedne do wykonania
kolejnych elementéw. Odpowiednie oznaczenie czasu rozpoczecia i zakonczenia zadania pozwala
ustali¢ wiasciwa kolejnos¢ produkcji.

W tym panelu mozna jednoczesnie sledzié¢ postepy w produkcji, pomocna jest graficzna reprezentacja
stanu produkcji poprzez podswietlenie elementéw okreslonymi kolorami np. zrealizowane zadanie
podswietli sie na zielono.

Projekty
¥ Tylko akiywne projekly ¥ Ukryj zakoficzone zadania

Kontrakt 1234
Zadanie Produkt Wykonano Zlecit Dla Termin Status
n Moduty wykonawcze - Dostawa 3 MOD_wW 0z20 admin tw 24-04-01-=24-06-01 Aklywny
a Moduty wykonawcze - Dostawa 2 MOD_W 10z20 admin admin 24-05-01-=24-05-30 Aktywny

tw

ﬂ Moduty wykonawcze - Dostawa 1 MOD_W 15z 15 admin tw 24-04-01-=24-04-30 Aktywny

Kontrakt 2222 Dodaj zadanie 4
Zadanie Produkt Wykonano Zlecit Dia Termin Status
ﬂ 2 MOD_W 0z0 admin 24-05-01->24-05-31 Aktywny
n 13 MOD_W _ admin 00-00-00->00-00-00 Aktywny

Interfejs zapewnia nam petng kontrole oraz informacje kto i komu zlecit produkcje, w jakim czasie i
jaki jest stan biezacy.

Przycisk "Analiza czesci" dostarcza natychmiastowej informacji o zapotrzebowaniu na podzespoty dla
wszystkich aktywnych zadan, réwniez z podziatem na zadania.
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3.2 Widok pracownika produkcji

Kazdy pracownik, bezposrednio po zalogowaniu, widzi liste zadan do wykonania. Sg to zadania
oznaczone jako Aktywne oraz zdefiniowane w biezgcym czasie.

Oczekujace zadania

Do
Zadanie Zlecit Produkt wykonania Wykonane Aktualny
Moduty wykonawcze - admin Zmontowana plyta giéwna modutu 20 0 0d:2024-04-01
Dostawa 3 wykonawczego 00:00:00
dor2024-06-01
23:59.59
Moduty wykonawcze - admin Zmontowana plyta giéwna modutu 20 10 0d:2024-05-01
Dostawa 2 wykonawczego 00:00:00
dor2024-05-30
23:59:59
Moduty wykonawcze - admin Zmontowana plyta giéwna modutu 15 15 0d:2024-04-01
Dostawa 1 wykonawczego 00:00:00
dor2024-04-30
23:59:59

Jedno z dostepnych zadan wybiera w panelu Produkcja gdzie otrzymuje specyfikacje produktu, a po
zakonczeniu wprowadza aktualny stan produkcji.

Zatwierdzenie produkcji komponentu aktualizuje stan posiadanych czesci, zdejmujac liczby
podzespotéw zdefiniowane w specyfikacji produktu.

B vvoduty wykonawcze - Dostawa 3 v

MOD W Fatwierdzenie produkcj
Zmontowana ptyta gtowna modutu wykonawczego Liczba Wyprodukouwanych
Lista czesci
Flement led Symbol s
M 96 ATMEGA1G Mikaokantrolar AVR, EEPROM. 5128, SRAM 1KE, Flash. 16KE, TOFP44 losc
Dz a7 Tdh 40 arzulnik D, Kanaby: 3. CMOS. AHC, SMD
D03 a7 rzerzutnik D, Kanaky: 8. CMOS, AHC, SMD e
G s nikowy, SPST-KOC Isler: 25mA; S00mA; Sk Ga{osc'zo
G2 98 nikowy, SPST-NO. Ister. 25mA; S00mA; SM R
53 95 nikowy. SPST-NOC Ister: 25mA; S00mA; SM WyprOdu}(owano'G
34 9% GIVM nikowy, SPST-NOD, Isler. 25ma, 500mA SMT
V1 99 LED_RED 1,260 8mm_ 120°, 2-2 6V
R1 100 RAG5R
R2 101 RIk2
R3 101 R2K2
R4 1o R2K2
RS 101 R2K2
(1] 10z C100nF /DC, XTR, =10%, SMD; 0805
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Wchodzac do panelu Magazyn pracownik widzi ktorych czesci brakuje mu do wykonania biezacych
zadan, zaznaczone sg kolorem czerwonym.

Jednoczesnie ma informacje na czyim stanie (np. magazynu, innego pracownika) znajdujg sie
potrzebne elementy. Pobiera je fizycznie, a nastepnie wykonuje to w systemie aby mie¢ mozliwos$¢
zakonczenia produkcji.

Magazyn

Potrzobine Waasciciel

odmin

Pobier (4 26 ATMEGA 1S Micokontroler AVR. EEPROM. 5128, SRAM. 158, Fach. 16kB. TOFP44 880
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3.3 Zarzadzanie komponentami

Panel Czesci dostarcza widok wszystkich zdefiniowanych komponentéw, zaréwno pojedynczych
elementéw jak modutéw ztozonych z innych podzespotow.

Widok mozna filtrowa¢ przez projekty i wtascicieli. Panel informuje czy posiadany stan jest
wystarczajgcy do zaplanowanej produkcji.

& ¥ strona: 0

id Symbol Opis Stan Wymagane Dodaj

95 ATMEGA16 Mikrokontroler AVR; EEPROM: 5128, SRAM: 1kB. 980
Flash: 16kB, TQFP44

0

a7 TAAHCSTAL IC: cyfrowy: 3-stanowy,przerzutnik D; Kanaty- & 960
CMOS. AHC, SMD

;

98 G3VM Przekaznik: potprzewodnikowy, SPST-NO; Ister 960
25mA; 500mA, SMT

| 99 LED_RED LED; SMD; 0805, czerwony, 120+150mcd. 990
2x1,25x0.8mm; 120%; 2=2 6V

W trybie zamawiania ten sam panel umozliwia szybkie stworzenie listy brakujgcych czesci. Kazda
czes¢ moze wystepowac pod wieloma symbolami u rdéinych dostawcéw, wybdr dostawcy
automatycznie wstawia wiasciwe symbole, a gotowg liste mozemy pobrac w postaci odpowiedniej do
importu u dostawcy.

id Symbol Symbol dostawcy Opis Stan Wymagane Zamow
95 ATMEGA16 ATMEGA16A-AL Mikrokontroler AVR; EEPROM: 512B; SRAM: 1kB; 980 0 5
97 74AHCS74L 7AAHCS574D 116 IC: cyfrowy; 3-stanowy,przerzutnik D; Kanaly: 8. 0 f
CMOS; AHC; SMD
38 VM-61D1 PrzekaZnik poiprzewodnikowy, SPST-NO. Ister. 0 120 12
-
99 LED_RED OSR50805C1E 990 30 0 =
Potwierdz «
” | : = E } h ) “ ‘
)2 F KS5RA VI 96
> rot x i _ ’
; S h - |
05 A AJCTOTKOT6R 100uF. 16VDC; SMD, 0 - ; — =
106 2EDGRC-7.5 2EDGRC-7.5-03P Listwa za va rozigczalna; R stykow: 7.5mm, 980 _ 0
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4. Podsumowanie

ProdStart to system stworzony z myslg o optymalnym wsparciu okreslonej organizacji pracy.
Z pewnoscig nie bedzie pasowat do kazdej firmy poniewaz nie takie sg jego zatozenia, jednak jesli
wpisuje sie w sposob dziatania konkretnego zaktadu, zapewnia wydajne wsparcie jednoczesnie

zachowujac prostote obstugi.

Ten dokument miat za zadanie przedstawic Ci przeglad systemu, aby ustali¢ czy jest odpowiedni dla
Twojej firmy. Jako kolejny krok proponujemy przetestowanie ProdStart w praktyce.

Zespot ProdStart
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